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eI E I 2
DE LA LINOTYPE

[.’Organisation Moderne de I'Imprimerie
DN

ous les techniciens sont unanimes
A déclarer que le développement
du machinisme, qui est peut-
étre la caractéristique la plus
importante de notre époque, a
donné a I'industrie des arts gra-
phiques la possibilité de s’ache-
miner vers une industrialisation
totale. Peu d’industries ont ac-
tuellement a leur disposition des
machines d'une conception aussi
ingénieuse, fonctionnant d'une facon aussi parfaite. En
contemplant les derniers nés des puissants automates d’au-
jourd’hui (Linotypes a distributions multiples, machines a
faire les clichés cylindriques, rotatives pour tirages en couleurs,
etc.), personne ne peut imaginer ce que seront les merveilles
de demain. Aussi 'imprimerie, « toujours en puissance de
perfectionnement, de progreés et d'invention », est certainement
I'industrie de laquelle on peut le plus attendre.
Est-ce a dire que les résultats techniques sont a I'unisson
d'un pareil essor mécanique? Ce n’est une surprise pour per-
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sonne de dire qu'il en est loin d’étre ainsi, et les nombreux
articles consacrés a l'organisation de I'imprimerie en général
prouvent au moins que cette organisation n’a suivi que d’assez
loin les progrés mécaniques. On constate trés souvent, que
la machine est en avance sur lindustrie; ou, si 'on aime
mieux, I'adaptation de l'imprimerie aux progrés mécaniques
ne s’est encore faite qu'imparfaitement.

Nous allons essayer de définir, dans les articles qui suivront,
ce que devrait étre I'organisation de l'imprimerie, laissant de
coté le point de vue commercial, qui est cependant étroitement
subordonné A 'organisation technique, celle-ci influant sur les
prix'de revient et par conséquent sur les bénéfices éventuels.

Dés maintenant, l'imprimerie moderne est une usine, ou
les machines de tous systémes ont pénétré partout: linotypes
a tous usages, a multiples distributions, a titres, a plusieurs
magasins; machines a clicher automatiques; presses de toutes
sortes, mais toutes extra-rapides, a margeurs automatiques;
rotatives en noir et en couleurs, grandes comme des maisons,
et pouvant aborder tous les genres d'impression; machines a
plier, & coudre, a brocher, a coller; massicots automatiques;
bref, des machines de tous genres et de toute utilité.

D’une pareille mécanisation résulte forcément la nécessité
de transformer les méthodes plus ou moins archaiques qui ont
été de mise jusqu'a maintenant, et qui, vaille que vaille, ont
pu donner d’assez bons résultats, mais cotiteux et lents.

C’est la constatation de cette nécessité de transformer les
méthodes de travail qui a motivé le grand nombre d’articles
sur ce sujet, que tous les organes techniques insérent depuis
quelque temps, et surtout depuis la guerre (articles pas tou-
jours diis a des professionnels, cela se voit assez a la lecture),
et dans lesquels on évoque les méthodes dites de Taylor, le
systéme Taylor, la taylorisation, sans trop insister — tout
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au moins d'une fagon concréte et précise — sur ce qu’est ce
systéme d’organisation vraiment scientifique.

Le probleme s'est déja posé pour d’autres industries,
surtout pour l'industrie de la construction mécanique, ou le
développement du machinisme et la nécessité de produire
rapidement et économiquement ont rendu nécessaire la
recherche d'une organisation et d’'une préparation du travail
ayant pour but de réduire a leur plus simple expression les
pertes de temps et de fournitures ou de matériel. Il était fatal
que l'évolution qui a transformé toutes les industries se fit
sentir a son tour dans celle des arts graphiques. Et, 1a, les
meémes causes produisant les meémes effets, il a fallu prévoir
une organisation du travail autre que celle qui, avec le travail
manuel, avait pu contenter jusqu’a ce jour les maitres impri-
meurs, mais qui ne peut manifestement suffire avec l'entrée
en lice des monstres de précision que sont les machines
modernes.

Or, si l'on parle beaucoup d’organisation du travail dans
les arts graphiques, il ne suffirait pas de copier les méthodes
appliquées dans les industries mécaniques: ce serait s’exposer
a de graves mécomptes, car il y a de grosses différences
entre la production d'un imprimé (revue, brochure, livre,
album) — objet d’art en quelque sorte — et celle d'une piéce
mécanique ou d'un objet quelconque fabriqué en série. Certes,
pour l'application dans les arts graphiques de tout systéme de
travail plus ou moins apparenté au systeme Taylor, il faut que
le personnel dirigeant ait une compétence professionnelle trés
étendue et une profonde connaissance du cceur humain, mais
il faut aussi que le personnel d’exécution soit a la hauteur de
la préparation, sinon le bénéfice de celle-ci sera perdu et méme
les résultats techniques pourront étre mauvais.
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Qu’est-ce donc que le systéme Taylor qui est a l'ordre du
jour, et comment peut-il étre appliqué a I'imprimerie? Quels
hénéfices matériels et moraux pourrait-il résulter de l'intro-
duction d'une méthode aussi nouvelle pour l'imprimerie, et
dans quelle mesure cette introduction est-elle possible? Autant
de points sur lesquels différent d’avis les écrivains techniques,
dont quelques-uns ne se rendent pas un compte exact de la
gravité du probléme et de ses répercussions financieéres.

Le systéme Taylor, qui, comme toutes choses humaines,
comporte du bon et du mauvais, est basé sur une production
intensive des ouvriers, c’est vrai, et c’est sans doute la raison
pour laquelle les ouvriers en général sont peu enthousiastes
de cette méthode de travail. Mais l'auteur du systéme, dans
ses ouvrages comme dans ses conférences, avait posé comme
mesures préliminaires obligatoires a 1'adoption de son systéme,
une transformation compléte du matériel et des méthodes,
matériel et méthodes étudiés scientifiquement pour permettre
a I'élément humain de produire d'une facon intensive, mais
sans exagération de fatigue, ni surtout sans mouvements
inutiles. Dans ces conditions, le chronométrage du travail,
a peu prés seul retenu par certains, n’apparait plus que comme
un élément accessoire, une méthode de renseignement et de
controle.

Le systeme Taylor, avons-nous dit, pose comme mesures
préliminaires une transformation complete du matériel et des
méthodes, lorsque — et c’est la généralité des cas — matériel
et méthodes ne sont pas adaptés a une production intensive.
Or, nous constatons que les arts graphiques ont a leur dispo-
sition un matériel et des machines d'une ingéniosité incom-
parable, d'une productivité satisfaisante et d'un fonctionne-
ment parfait. Ce ne sont pas nos clients et amis possesseurs
des derniers modeéles de Linotypes, de presses JEM , de
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rotatives tubulaires et d’autoplates, qui nous contrediront sur
ce point.

Cependant, malgré un tel développement et un tel progres
dans la construction technique, beaucoup d’imprimeurs se
plaignent généralement que leur industrie ne soit pas une
« bonne affaire ». Pourquoi I'imprimerie est-elle, sinon une
mauvaise affaire, souvent une affaire médiocre? Ce n’est pas
parce que les arts graphiques n'ont pas suivi le progrés. Nous
le répétons et le répéterons inlassablement: aucune industrie
n'a de machines aussi variées, aussi perfectionnées, aussi
ingénieuses, avec lesquelles la production accélérée est — ou
devrait étre — la regle.

« Le point faible de la grande entreprise d’'imprimerie est
la perte qui résulte de la négligence et souvent de I'incom-
pétence de la surveillance », dit M. Bartholomew. Et il ajoute
que « lindustrie de I'imprimerie ne deviendra profitable qu'a
partir du jour ou elle sera menée conformément aux lois éco-
nomiques ». Nous préciserons la pensée de ce « businessman »
new-yorkais en disant que l'imprimerie ne peut étre une
bonne affaire — comme les autres industries, du reste — que
si elle est organisée d'une maniére réellement scientifique et
pratique, et par des techniciens.

Oui, c’est peut-étre le point faible des grandes entreprises
d'imprimerie: si chez elles, d’aprés le méme auteur, « la
hiérarchie fleurit comme paquerettes au printemps », cette
hiérarchie comprend un nombre imposant de non-profession-
nels qui, munis de leurs brevets, veulent faire leur chemir
dans l'imprimerie, comme leurs collégues de promotion font
leur carriére dans les chemins de fer, 'administration ou
les usines métallurgiques.

Rien de plus légitime comme désir. Et 'imprimerie n’est
pas, n'a aucun intérét a étre fermée aux hommes instruits
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qui veulent faire leur carriére dans l'art de Gutenberg. La
n'est pas la question. Une industrie aussi difficile, exigeant
du moindre de ses ouvriers qualifiés un apprentissage sérieux
et long, peut-elle étre conduite avec avantage par des non-
professionnels, méme munis de brevets? L’entrée du « man-
darinat » dans I'imprimerie y apportera-t-elle un élément de
prospérité? Nous ne le croyons pas et nous pensons que le
paradoxe soutenu par M. Petit, dans I'Ouest Graphique, est
un peu 0sé:

L’imprimerie, dit-il, semble sortir de son orniere, ou st vous
le préférez, de sa chapelle sacro-sainte, pour entrer dans la loi
commune. Fermée jadis a quiconque ne pouvait y montrer
patte blanche, elle fait bonme figure a de nouveaux venus.
Voyez autour de wous, la rigidité avec laquelle on exigeait
pour la conduire des professionnels de pure race a fléchi. Et
j’apercois non loin d'ici de brillants licenciés en droit — plu-
sieurs — qui ont troqué le Code civil contre [estimation
rationnelle du prix des in-huit — et s’en tirent fort bien.

Apreés tout, nous étions bien hardis de croire que seuls les
enfants de la balle, ayant entendu parler du « poéle a Cosson »
et fait moult parties de cadratins a la barbe des Protes,
étatent de taille a bien mener lewr barque. L' Imprimerie n’est
point si redoutable. Un homme de goiit peut s’y créer ume
place, c’est, au point de vue pratique, simple affaire d’assi-
milation: quelques mois aw plus pour acquérir le superficiel
obligatoire. Le prix de revient des lettres, factures, enve-
loppes, cartes ne se calcule point tous les jours du reste. Et
un homme d’esprit qui comprend les affaires, qui sait quelle
part les frais généraux prennent dans son exploitation, saura
toujours, avec un prote qui lui fournira les prix de revient en
papier et main-d’ceuvre, fixer le coiit des travaux imprévus.
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Les achats sont aussi chose aisée. La plupart des marchan-
dises en magasin viennent de maisons sérieuses, sont des
sortes swivies. Il w'y a guere qu’a veiller aw ravitaillement.
Cela revient a dire que si l'agent d’exécution, dans I'Impri-
merie comme partout ailleurs, doit étre nécessairement un
professionnel averti, cette nécessité est beaucoup moins grande
quand il s'agit d’une direction...

Que M. Fernand Petit veuille bien en croire un vieux
praticien: I'Imprimerie, pour n’'étre point « si redoutable »,
exige d’autres connaissances que le « superficiel obligatoire »,
et connaitre l'argot typographique est peut-étre insuffisant
pour conduire une imprimerie. Si la fixation du « prix de
revient des lettres, factures, enveloppes, cartes », et généra-
lement de tous les autres travaux d'impression, est un élément
important pour la prospérité d'une imprimerie, cela seul ne
suffit pas: il faut au moins fabriquer ces imprimés, et c'est
la quintervient obligatoirement le technicien, 'homme de
métier. L'auteur de l'article en convient, puisqu'il prévoit que
« I'homme d’esprit » devenu imprimeur s'attachera les ser-
vices d'un prote qui lui fournira les prix de revient, et sans
doute aussi fabriquera ou fera fabriquer les imprimés... avant
de les facturer au client.

C’est justement parce que l'lmprimerie, comme nous le
constatons plus haut, a des machines merveilleuses a sa dispo-
sition, qu’il est indispensable, pour leur faire rendre leur
maximum d’utilisation, d’avoir une organisation scientifique
et rationnelle (que I'on excuse ce pléonasme). De plus, comme
IImprimerie est en méme temps une industrie et un art, il
est non moins indispensable d’avoir 4 son service des techni-
ciens avertis, dont le c6té « métier » ne laisse rien a désirer,
connaissant au moins par expérience les nécessités pratiques
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et techniques que comporte la direction d'une industrie aussi
complexe et aussi difficile.

A notre humble avis, aucun parchemin, aucune licence
— droit ou autre — ne prépare suffisamment au role de
directeur, et encore moins d'organisateur d'une imprimerie.
Nous n’aurons pas besoin, pour démontrer cela, de citer les
quelques « sortes » classiques dues a des directeurs d’impri-
meries qui n'avaient jamais « fait moult parties de cadratins
a la barbe des protes ».

Nous nous bornerons a faire remarquer que l'histoire de
'Imprimerie, en France, compte des noms réputés, qui vien-
nent sous ma plume en méme temps qu'a l'esprit de nos
lecteurs; mais que tous ces maitres imprimeurs qui ont laissé
une réputation technique de bon aloi, ou qui sont en passe
d'en laisser une, étaient ou sont des techniciens réels, des

hommes de métier — je ne dis pas aptes a exécuter toutes
les opérations concourant a l'obtention d'un imprimé, ce qui
serait impossible — mais n’ignorant rien de la technique de

I'Imprimerie et sachant apprécier le personnel et choisir le maté-
riel, toutes choses fort difficiles quand on n'est pas de la
« partie ».
Tro1s-IxEs.
(A4 swvre.)
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UN VOYAGEL

TRADUCTION
DE P. E. GIROD

AUTOUR DE LA

ADAPTATION
DE J. SALBREUX

| | LINOTYPE

Nous avons examiné précédemment 'emploi d'un
arrét automatique de la machine en cas de ligne
forte. Suppesons le contraire, une ligne courte et
insuffisamment pleine ; les espaces-bandes monte-
ront mais n’arriveront pas a combler le vide s'il
est trop grand, la capacité d’expansion des espaces-
bandes n’est pas illimitée, done
une projeclion de métal a ce
moment aurait des effels désas-
[reux, on a donec eréé 'appareil
automatique de sécurité du eli-
chage.

Voiei comment il fonelionne:
la machoire fixe, c'est-a-dire
celle qui ne se déplace pas, a
cependant une mobilité de un
millimélre environ dans le sens
latéral, donc a la poussée des
espaces-bandes, si la ligne est pleine, elle recule de
un millimeélre, pousse le long levier que l'on voil
figure 40, lequel en aclionne un second, coudé,
qui esl terminé en carré, a angle vif, ce dernier
se place direclemenlt sous le levier aclionnanl le

Couteaun
rabotant
le pled
de: 1a ligne.

FIGURE 42

piston du ereuset. Si la ligne est pleine, les leviers
poussés par la méchoire entrent en aclion, le petit
levier coudé s'efface et le piston plonge: si la ligne
est courle, la machoire ne bouge pas, les leviers
non plus et le piston est arrété par le levier coudé,
la machine conlinue son tour, mais sans clicher.

FIGURE 41
Cette gravure représente la bouche du creuset,

L’extrémité du creusel par ol sorl le mélal se
termine par une bouche rapportée, en acier, appelée
bouche du creuset. Elle est mise en place et fixée
par des vis enduiles au préalable de graisse plom-
baginée, ce qui permet de les sortir facilement, on

peut démonler une bouche en quelques minutes,

le sysléme de bouches serrées au moyen de cla-
veltes coniques a été completement abandonné.

Dés quune ligne est clichée, la roue-moule
continue sa rolalion pour amener le moule en
position d’éjection de la ligne, c’est pendant cette
période de rotalion que la ligne est mise de hau-
teur en passant devant le « couleau de pied de
ligne », qu'on voit dans la parlie seclionnée de
la roue (fig. 42). '

La gravure de la figure 43 représenle la vue
générale du mécanisme de I'éjecleur universel, il
est en position d'éjection de la ligne. Il1 peut
éjecter des lignes de quatre a vingt-huit cicéros.
Inslantanément on peut passer de la posilion de
qualre cicéros & la position de vingt-huit par la
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simple mancuvre dun levier 4 qu'on monle ou

qui rectifient I'épaisseur de la ligne au centieme de

quon descend. Au point B est un trou de regard, millimétre.
: a1 verse o A 1die L
derriére lequel coulisse un index correspondant a L'éjecteur universel a remplacé I'éjecteur a lame
pleine, il fonctionne depuis une
B Trou de regard derriére lequel 111 ina e hps.
30 tl(*.pl:i('; l‘[i%'lliex. donnant 1'in- (llll_]lZ?],lll{. d RI'IIIGBS
fleation” e la JUicallon sw Quand la ligne sort du moule

Ce moule est 4 la position
de clichage, il a fait un
quart de tour, la roue-moule
terminant son cycle D'amé-
nera face a I'éjecteur pour
I'éjection de la ligne.

Ejecteur en position
d'éjection de 1a ligne.

A4 Mianette

feation  de
I'opérateur.

FIGURE 43

loutes les justificalions de quatre & vingt huit
cicéros, le chiffre qui apparait par le trou indique
la justification de 'éjecteur.

L'éjecteur est  constitué
d'une quantité de lames superposées les
unes au-dessus des aulres, parfaile-
ment ajustées el rigides elles forment
dans leur un bloe
immuable, grice a leur ajustage par-

universel

Index
différents

couteanx,

fonelionnement

fait, elles coulissent enlre deux plaques
d’acier qui ne leur permetlent aucun
jeu et évitent toule déformalion. Pour
le changement de juslification de I'éjec-
leur, la clavetle ¢ monte ou descend,
commandée & la main par le levier A,

Trous dans
c’esl elle qui délermine la quantité de  les_gouilles
lames a metlre en aclion, plus elle @ ©orPs

monle plus elle déclanche de lames et

plus la ligne a éjecter est grande, c’est le contraire

en descendant el lorsqu’elle est a fond, elle n’ac-

lionne qu'une lame pour la plus petite justification.
L’aclion de I'éjecteur n’est pas seulement de sorlir

la ligne du moule, il la pousse enire les couleaux

de o
I'éjectenr,

indigquant
Corps
lesquels g'ouvrent les

elle a besoin d’étre ébarbée el rec-
lifice, nous avons vu précédemment
qu'elle élail mise de hauleur, ici
son opération de calibrage se termine
par sa mise d’épaisseur en la fai-
sanl enlre deux couleaux,
robustes rabols en acier qui la cali-
brent au ecenlieme de millimétre,
elle esl poussée dans ees couleaux
par I'éjecteur qui accompagne jus-

passer

 Clavette

se déplacant
verticalement

4 la demande,
pour déclancher
plus ou moins

de lames

el obtenir I'éjection
sur la justification
désirable.

quia  sa réceplion dans la galée
Comme la Linotype esl susceplible
de fondre des lignes du corps 5
4 42 points, il faut nécessairement
que les couteaux puissent suivre
celle variation d'épaisseur, c'est a
quoi répond le couleau universel.

Sur un index circonférentiel sont
gravés tous les corps il suffit de
prendre la poignée, fermer la main,

et amener la fleche indicatrice en

hangement de justi-

actionnée par

Ejecteur poussant
la ligne hors du
motle et la fai-
Sant passer entre
les couteaux.

les
sur

lesquels

: qui
le coutean a chague changement

pénétrent
immobilisent

FIGURE 44

face du corps demandé, puis on ouvre la main, des
goupilles de repére entrenl dans les trous et le cou-
teau reste dans la position voulue, il en est ainsi pour
lous les corps.

A la figure 45 on remarque un seeteur sur lequel
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sont fixées 17 vis. chacune d’elles représente un
corps, el c’esl sur l'une de ces vis pour chaque
corps que vienl s'appuyer le couleau mobile, car
le second est fixe. Done, grice a
ces vis il esl possible de metire
les lignes d’épaisseur rigoureu-
semenl (ypographique, comme
il est possible de les faire plus
faibles ou plus fortes si les exi-
gences le demandent pour cer-
tains (ravaux.

Lorsque le couleau est en place
un dispositif permel de faire dis-
parailre la poignée pour ne pas
géner l'opéraleur.

Le couleau placé a droite est
fixé forlement au moyen de deux
vis, une fois reéglé il devient im-
muable. Le couleau de gauche
est mobile, il se déplace mécani-
quement a la demande el marche
loujours de pair avec le corps
monté sur le moule.

La figure 46 représente la nou- de reglage, permetant de faire va-

a . . rier Pépaisseur des corps.
velle galée avec réception a plat
des lignes. L'avantage de ce sys-
leme est que Popéraleur a constamment & la vue la
gquanlilé el la qualité des lignes qui arrivent dans la
galde, il peul a tout moment, sans interrompre son

Ligne a la sortie des
couteanx et arrivant
duns lu gulée.

Taquet mobile
maintenant
les lignes
dans la galée

Poussoir automatique
des lignes dans la galée.

FIGURE 46

NumERo 18.

Coutean mobile et
contean fxe, rabo-
tant la ligne sur
les deux Cluaces.

Ressorts de rappel
du couteaun maobile
pour le réglage.

Butée du cOté  mobile sur
lagquelle  s'appuient les  vis
représentant  les  corps.

FIGURE 43

[ravail, vérifier ses lignes; elles sonl d'un enlévement
plus facile et I'eeil n'esl jamais abimé; lorsqu’on fait
de longues lignes il n'y a aucun inconvénient a

ouvrir I'étau el aueun risque de faire
tomber les lignes par lerre, cette galée
réalise un notable progres sur I'ancienne
galée verlicale complétement aban-
donnée.

Nous avons vu a la figure 36 1'éléva-
leur remontant les matrices aprés
clichage, ici nous le voyons en période
de descenle, il va revenir & son poinl
de déparl (fig. 47).

Lorsque I'élévateur esl monlé au som-
mel de sa course, en méme temps est
descendu le bras-preneur venant de la
distribulion, il est venu se mellre en
profil direct de 1'élévateur, & ce moment
un poussoir a poussé matrices et espaces-
bandes a droite de l'élévaleur, les ma-
trices ont renconlré le preneur el se sont
lrouvées prises par les dents de ce der-
nier, aussiltol le poussoir se retire et le
bras preneur remonle a la distribution
emmenant avee lui toules les matrices,
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les espaces-bandes reslent en place et sont ramenées
ensuile par le raleau qui les raméne a la boite
des espaces-bandes, loules ces opéralions successives

Chisziz du preneur.

Barre duo preneur
en forme de V
sur lequel
g'engagent

les matrices.

Poussoir ;
poussant Sabot 7
les  matrices ramena
les  espaces.

de 1'élévateur
au preneur,
ainsi que les
espaces-bandes
dans la boite
intermédiaire.

Glissiere
de D'élévateur.

FIGURE 47

ne demandent que quelques secondes el la machine
peul elicher six lignes & la minute.

LA SURPRODUCTION
A LA LINOTYPE

our a été dit el redit sur la Lino-
type: son maniement faecile, sa
grande production, ele., mais il
esl un point que les organisations
ouvrieres ont loujours combatiu:
la surproduction.

Mais qu’entend-on par surproduction?

La Linotype peut fondre 340 a 360 lignes a 1'heure.
Un bon opérateur qui aura a alimenter son creuset,
vider ses galées arrivera, en 7 sur 17 — qui est, de
lavis de tous les opérateurs, le corps et la justifica-
tion types pour oblenir la meilleure production — &
tomber 250 a 280 lignes ce qui représente a 52 lettres
a la ligne 250 x 52 — 13.000 letires. Esl-ce de la sur-
production? Oui, si l'opérateur a le tarif ordinaire.
Non, s’il esl payé en conséquence. Mais les opé-

Espaces-bandes

dans leur hofte

Espaces-handes
en période
retour

i leur boite.

de

La gravure de la figure 48 représenle l'extrémité
du bras-preneur, qui se termine par le preneur
lui-méme; il a pour fonctions de venir prendre les
malrices a leur sortie de I'’élévaleur et de les rame-
ner a la distribution. Il est conslitué de quatorze
dents, sept de chaque coté, de sorte qu'une matrice
n‘ayant méme qu'une dent se trouve prise par le
preneur et ramenée a la dislribution.

FIGURE 48

Le preneur est en acier et la barre est crantée en
forme de V, comme les malfrices.

: J. SALBREUX,
(A suivre.)

raleurs capables de la surproduclion ci-dessus sont
rares; ensuite les patrons qui les emploient n’hési-
lent pas a les payer, car, comme il a été dit dans le
dernier Bulletin, un mauvais opéraleur esl trés cher
& n'importe quel prix, el moi je me permets d’ajouter
qu'un bon opérateur n'est jamais payé trop cher,
el je le prouve : un bon opéraleur non seulement
prend soin de sa machine el force moralement
ceux qui fravaillent derriére lui & en prendre soin,
car ces derniers, sachanlt que c’esl un bon opéra-
leur qui travaille sur cette machine, feronl le néces-
saire pour ne pas avoir a entendre ses réflexions;
ensuile, un jeu de malrices durera le maximum de
temps et cela sans que les letlres chevauchentl les
unes sur les aulres, car, n'envoyant pas de lignes
forfes, les malrices ne seront pas lalonnées; le métal
sera bon el n’obligera pas a des changemenls sous
presse parce que des lignes mal fondues auront cédé
sous la pression du eylindre, ou encore a la clicherie,
sous la presse & empreintes, ce qui nécessite non seu-
lement la réfection des lignes écrasées et leur change-
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menl, mais encore la reprise d'une aulre empreinte.
Ce sont la, il me semble des économies qui ne sont
pas a dédaigner, mais je m’écarte du sujet et j'en
reviens a la surproduction.

Les organisalions ouvriéres ont décrété qu'un opé-
raleur devait faire 4.500 lettres & I'heure, corrigées,
el ce pendant 7 heures.

Un opéraleur qui a quelques années de pralique
non seulement arrive a ce résullat, mais le fait en se
jouant; done la Linotype peut faire plus el pour cela
c'esl & I'imprimeur de s'organiser pour que ses Lino-
types surproduisent, lout en restant en reégle vis-a
vis des organisalions syndicales.

Prenons par exemple une maison qui n'a que quel-
ques linolypes, ou méme une seule, comme cela se
voil tres souvenl dans beaucoup d’imprimeries de
Paris ou de province. Si la machine ne fait que juste
un service de sept heures, elle n'aura produit que 7
fois 4.500, soit 31.500 lellres. Par contre, si I'impri-
meur répartit les 24 heures en 3 services de huit
heures, il aura irois fois plus de production, done
lrois fois plus de bénéfices; les 3 heures supplémen-
laires, qui sonl payées plus cher, compenseront la
majoration du service de nuit.

Jusqu’ici I'imprimeur croil avoir fail rendre a sa
machine tout ce qu’elle peut donner, ¢'est-a-dire 24
fois 4.500 leltres, soit 108.000 lellres, ce qui n’est déja
pas a dédaigner. Oui, mais il aura 24 heures de chauf-
fage, 24 heures de force, 24 heures d'éclairage, e,
§'il y a assez de machines pour un ou plusieurs mé-
caniciens, ce sera une ou deux fois 24 heures de
mécanicien en plus.

Il est évident que linterdiction faile aux opéra-
leurs par les organisations ouvriéres de « doubler »,
ou méme de lravailler aux pieces, a mis les impri-
meurs dans I'embarras el les a obligés, pour faire
produire davanlage leurs machines, & donner un
supplément de salaire aux opéraleurs pour une sur-
production, quelquefois trés aléatoire, mais ne
dépassant que bien raremenl la valeur approxima-
live de la prime & eux payée. Ceci est déja un résultat
el a augmenté légérement la production, par contre
les frais généraux de force, chauffage el éclairage
sont restés les mémes.

Maintenant autre chose: un bon opérateur peul
produire de 9 a 10.000 leltres & I'heure, beaucoup
vont plus loin, mais laissons ceux-ci de ¢oté; ce bon
opérateur est obligé de resler sepl heures & sa ma-
chine; il va commencer par prendre un peu d’avance
pour ne pas étre pris au dépourvu par un arrét quel-
conque. Juste & ce moment arrive de la copie; le client

altend 1'épreuve. Vous mellez la copie en mains en
recommandant a 'opérateur de faire vile, mais celui-
ci ayanl déja pris 150 ou 200 lignes d’avance, se
soucie forl peu d’en avoir 300, el le client s'impa-
tiente.

Que serail-il arrivé si I'imprimeur avait dit & 'opé-
rateur: « Vous avez 31.500 lettres a « tomber »;
quand elles seronl corrigées, vous pourrez vous en
aller. »?

Tout simplemenl ceci: les 31.500 lettres auraient
élé tombées en moins de quatre heures et dans un
cas comme ci-dessus le client n’aurait attendu que
le strict minimum. De plus, en faisant suivre toutes
les qualre heures trois équipes d’opérateurs, le résul-
lat obtenu en 12 heures aurait été le méme que celui
oblenu en 21 heures, mais, ah! il y a un mais, et il
est d'importance: les frais de force, de chauffage,
d'éclairage auraient é1¢ abaissés de presque moilié
CAR UNE LINOTYPE NE COUTE PAS UN CENTIME DE PLUS,
quelle produise 100 lignes ou 250 lignes a I'heure.
De plus ces trois services se seraient fait de jour, par
conséquent aulre bénéfice.

Aprés cel exposé, je sais que je vais m’atlirer les
foudres de beaucoup de patrons el aussi de beaucoup
d'opérateurs. ou plutdt de soi-disant opérateurs. Je
sais également foutes les objections qui peuvent
m’'élre failes au sujet de la mauvaise copie, aligne-
menls, ele., el je m’efforcerai d’y répondre dans un
aulre arlicle, car ce que je voudrais c’est que les
opéraleurs, ou plutét les typo-opérateurs, qui se sont
donnés la peine d’apprendre deux métiers et qui sont
capables de faire n’importe quel travail sur les Lino-
lypes modernes, reviennent a la condition des opéra-
teurs d'avant-guerre, qui pourtant n'étaient que des
« bourreurs de lignes ». Mais avec les perfectionne-
ments de la Linotype, qui permettent de composer
tous les travaux de ville et méme les indicateurs de
chemins de fer, les lypos-opérateurs seront de plus
en plus demandés el redeviendront les « aristocrates
de la typographie », comme nous élions appelés par
les labeuriers avant la guerre.

Erp.
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LUCIEN AMEN

LA TYPOGRAPHIE
A LA LINOTYPE
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LA TECHNIQUE DE LA LINOTYPE

(PAR J. SALBREUX)

(SUITE)

La Linotype, Machine a fondre

A hausse constanle des maltiéres
premicres, main-d'euvre, ele.,
metllent aujourd'hui les impri-
meurs dans un ecruel embarras
au point de vue achat en fon-
derie des filels labeur, filels noirs

pour journaux, filets couillards, fanlaisie, vignettes

de toules sortes, ete., ete. En effet le simple filet en

s |

lame matiére, il ordinaire, cotite au bas mot dix

francs le kilo el atteint souvent le double suivant les
cas. Si c’est de filels ornés, couillards, ete., qu'il s'agit
les prix atteignent trente & quarante franes le kilo.
Pour les vignelles les proportions de hausse sont
encore plus considérables.

Nous appelons l'atlention des imprimeurs sur ce
fait: ils peuvent avee la Linotype devenir leur pro-
pre fondeur el réaliser une économie considérable
en employant le bloe & vignetles et fondre eux-mémes
tout ce dont ils auront besoin dans cel ordre d’idées.

Le premier des avantages a retenir esl le prix de
revient invraisemblablement bas, dérisoire, qu’on
peul atteindre en fondant & la Linolype les filets
ou vignettes. Le prix actuel d'un bloe & filels anglais
ou américains, (change compris) n’atteint pas quatre
cent franes, aveec la possibilité de quatre motifs filets
ou vignelles sur vingt-huil eicéros; or, ce bloc a filets,
de quelques cenlaines de grammes, représente en
production possible un gros capilal, el donne la pos-
sibilité de fondre des milliers de kilos de filets ou
vigneltes, ¢’est dire qu'au prix actuel de ces marchan-
dises, prises en fonderie, on peut amortir en quelques
heures un bloe a filels !

Si l'on compare les prix courants des filets,
couillards, pris a la piéce on constale qu’on les paie
un frane cinquante piece, prix minimum el méme
au-dessous de la vérité, or on peut, & la Linolype,
fondre ces mémes couillards & la vilesse de deux
cenl einquante a I'heure; on arrive & ce résultat stu-

péfiant d’amortir dans ia premiére heure le prix du
bloc a filets.

Envisageons mainlenant un autre point de vue:
les filets montant des colonnes de journaux, peu-
vent étre tous fondus & la Linotype, avee tcus les
avanlages désirables el beaucoup de supériorilé sur
les filets matiere, (il va de soi que celte comparaison
ne s’applique pas aux filels de cuivre). Les filels de
colonnes en matiére s'abimenl rapidement pour de-
venir au bout de peu de temps des filets gras ou demi
gras, un aulre inconvénient est qu'ils montent faci-
lement a I'impression, coupenl el écrasenl le papier.
Avec les filets fondus a la Linotype, lous ces inconvé-
nients disparaissent; dans une colonne de journal
les filets fondus sur vingt huit cicéros se lrouvent
naturellement fractionnés, ils ne sont plus solidaires
d'un seul morceau el n'obéissent plus aux mémes
effels, ils ne montent pas, en outre ces filets obtenus
a un prix dérisoire, ont peu de valeur pour l'impri-
meur el il n’y a pas d’hésilalion a avoir pour les
mellre & la fonte dés qu’ils sonl un peu abimés et les
remplacer par des filels neufs. Donc les avanlages
oblenus sont appréeciables: prix de revient minime,
plus de filels monlant, plus de filels gras ou demi-
gras, filels toujours neufs.

Si on envisage la chose au point de vue vignetles
on constate les mémes avantages oblenus avee des
différences encore plus accentuées au poinl de vue
prix de revient. On peut fondre de la vignette a jet
conlinu et en quelques heures en approvisionner toute
une imprimerie; a toutes ces facililés viennent
s'ajouler celles de la ligne bloc, loutes possibilités
désirables pour habiller une annonce, faire un cadre
faire un fond. Les avanfages de manipulalions et
de main-d'ceuvre sont également trés appréciables; le
typographe pour couper ses longueurs, faire ses
angles, méme des cintres, le fail sans appréhension
et avec toule facilité voulue, sans perte de lemps,
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sans souci de gicher du matériel, pas de mouillage,
pas de ficelage il prend sa ligne, va au coupoir sans
se soucier des mises en pile ou autres inconvénients
des vignelles en mobile, impression toujours impec-
cable parce que toujours tirée sur du matériel neuf.

La Société Linotype Francaise mel & la disposition
des imprimeurs plus de deux mille motifs de filels
ou vigneltes pouvant étre fondus sur bloc a filels
soit en il anglais soil en ceil américain. Nous pou-
vons toujours, sauf quelques rares exceplions, faire
graver un molif quelconque & la demande de nos
clients, il suffit de nous envoyer le modéle.

En oulre de 'emploi du bloc a filets pouvanl fondre
également des vignelles, la Société Linotype Fran-
gaise posséde un stock considérable de malrices
vignettes en motifs d'un nombre presque illimité et
qui permettent de faire de la vignette en ligne bloc
a des prix exeessivement bas et auquel il faut ajouler
lous les avantages cités plus haul. L'emploi de la
malrice vignelte, par des choix judicieux, permet
de faire des mélanges et combinaisons intercalaires
extrémement variées et d'un gott parfait, et on
toutes les fantaisies sont possibles, on fait trés facile-
menl les encadrements de toules largeurs, de toules

Numero 18.

longueurs, sans souci du nombre puisque, grace a la
Linotype, il est illimité, méme les fonds de titres ou
autres travaux de ce genre se font avee facilité et ne
souffrent aucune comparaison avec les prix de re-

vient en matiére mobile.

B B

En dehors du spécimen d’en-téte de letire ci-des-
sous el de la page du Catalogue de I'Entente des Epi-
ciers d'Auvergne, que nous reproduisons a la page

suivante, voici une lisle de quelques travaux entié-

rement composés @ la Linotype:
Guide pratique d’Arboriculture des Pépinicres
Nomblot-Bruneau, & Bourg-la-Reine, par I'lmprime-

rie Charaire, a Sceaux.

Catalogue officiel de 'Exposition de Monaco 1920-
1921, Imprimerie Diéval a Paris.
Catalogue des Elablissements Aera, par I'Impri-

merie Kossulh, & Paris.

L'annuaire Tout Limoges et Limousin, par I'lmpri-
merie Guillemot el Delamothe, & Limoges.
Annuaire de la Marne, Aisne et Ardennes, par I'lm-
primerie Matot-Braine, a Reims. Ele., ele.

J. SALBREUX

IMPRIMERIE MODERNE STEPHANOISE

DIRECTEURS

Adresse Télégr. :
IMPRIMERIE-M ODERNE
SaINT-ETIERNE

Téléphone 267
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Cet en-téte de lettres, entiérement composé & la Linotype, a été tiré en deux couleurs, la ligne
ProtoN ET CHAVE, hors composition, venant tomber dans la réserve.



Etes-vous persuadé
e —
L’Entente
— c’est —

VOUS ?..

Qu’elle ne peut acheter

que si vous
Iui confiez

vos achats

Que la Fidélité
doit étre
la premiére qualité

de PENTENTISTE

Que le succes
définitif et complet
est fait
de la collaboration

entiéere de tous?

OUL'! CEST LE TRIOMPHE

3]

Boites ménagéres

{. Contenant 1 kil. bonbons : Nous pouvons vous faire
livrer les bonbons Daniere ou Lamy en boiles

ménagéres avec inscription.

Expéditions de nos entrepdts :
Par 50 kil. ass., toutes marques bonbons,
franco P. V., rabais aux 100 Kkil.

. 3. Conservation du bonbon. — Ne touchez pas les bon-

bons avec les mains; ayez une pelite

métal étamé ou aluminium; ne renversez pas vos

hoites et bocaux, secouez-les souvent en
la main pour faire tomber les poussiéres

20 »

main en

tournant
ua fond. | [

Lavez, égouttez et séchez bien vos bocaux, chaqlm|

fois que vous renouvelez vos honbons.

Vous aurez peu de déchet et doublerez votre vente.|

¢ SUCRES, CONFITURES ET FRUITS

SUCRES
4. Cassé ¢ De Cornois », base 5kil.,G.C.,100k.
B ¢« Say », « Sommier », — —

6. Majoration pour paquets de 1 kil.

C.C.100 k.

7. Semoule, logé, sacs 100 kil.

8. - —  paq. 10 saes 1 kil. —
9. — paq. 20 saes 500 gr. —
10. Granulé américain, logé sacs 45,600. -
I1. Cristallisé gros grains, logé s.100 k.
12. - blane N°¢ 3, - —

13. Pour livraison inférieure a 100 kil., ces prix s'entendent nus,

au cours|

. 750 el
au cours.| ..

avec majo-

ration par 100 kil.. oo 1 »
14. Rebais : par 3500 kil.. aox 100 kil. Iy
15. — — 1.000 kil., = 2 >
|
MIEL [
16. Logé B.P.N,, seaux 10 kil. e B
17. 5l s B — G bl rsite Sl e

CONFITURES PURS FRUITS ET SUCRE D’AUVERGNE

(Honoré Humbert)

Les prix ci-aprés s'entendent « logé » en seaux de 10 kil. B. P.

Pour livraison en : Seaux Pots a lait

N.

Boite a fricot

1 kil. et 1 k. &

17, Majoration par kil. : 005 - 0 20 020

de : 5 kil - 1 kil.

Etiquetles rouges :

19. Marmelades (* {ruits, au sirop de fruits. kil.

20. - pommes, purs fr. el sucre. —
il —- aux abricots tamisée — -
22. Confitures aux coings, p* fr. et sucre. —
253 - - aux prunes, == i
24. — - aux abricots, == —=
25. — - aux miabelles, - -
26. — aux framboises, -— —
2 - aux cerices, -

28. - - aux fraises. —

29, Compote [* fruits (morc. de fr. d. l. sirop) —

Etiquelles (ricolores :
30. Confitures de coings, purs fr.

31 - - de prunes, =
32. — d'abricots, —
33 - de mirabelles, === ==
34. - - de framboises, -— =
S0 — de cerises, —
36. - de fraises, -—

37. Gelée d'oranges, -—
38. — de coings, -
39. — de groseilles, —

40. Pour expéditions inf. & 48 kil., majoration, par kil.

41. —- de 100 kil., remise spéciale de .

42, — 200 kil., — e S

43. - — 300 kil., =~

44, == 400 kil., — —

45. - — 500 kil., et au-dessus, remise spéciale.
46. Ristourne annuelle pour marché de 500 kil. .

47, — == — 1.000 kil. .

et suere. kil.

1 kil. |
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Reproduction d’une page du Calalogue de « L’Entente des Epiciers d’Auvergne », entiérement composé a la
Linotype, par Ulmprimerie G. MONT-LOUIS, a Clermont-Ferrand, opérateur : M. BArGeoT.
Recomposée par les éleves de I'Ecole d’Opérateurs de la Société Linotype Francaise, 52, rue Servan, Paris.



DES CORRECTIONS A ILA LINOTYPE

E fail que la Linotype produit des
lignes enliéres, fondues en un
seul lingot, délermine, dans I'es-
prit de ceux qui ne connaissent
que superficiellement cette mer-
veilleuse machine, des idées tres

différentes, suivant qu'il s’agit de professionnels ou

de personnes peu au courant des choses de la typo-

graphie.

Ces derniéres voient dans la ligne clichée une sim-
plification, done un progres, et ce progres leur
semble d’autant plus importanl que leur esprit ne
congoit qu'avec un cerlain trouble le travail minu-
lieux de la composilion en mobile.

L'homme vérilablemenlt du mélier, au conlraire,
suit aveec une admiration non déguisée les diverses
phases du f(ravail & la machine jusqu’au moment
ol on lui mel en main la fameuse ligne clichée; mais
la, devanl cette ligne solide, ses sourcils se conirac-
tent; il vienl hrusquement de songer a la correction.

— Comment extraire de ce lingot I'inévitable co-
quille, le stupide bourdon? En un seul mot, comment
effectuer les corrections.

— Mais en refaisant la ligne.

— Refaire loute une ligne pour une coquille, pour
une lellre relournée, mais c'est absurde, et si c’est ¢ca
les avantages de la machine...

— La, la, monsieur le typo, ne vous emballez pas,
el souffrez qu'on vous éclaire.

Et d’abord, veuillez noler qu'en fail de corrections
ces deux insecles parasiles de I'épreuve sur mobile
que sont la coquille par mauvaise distribution et la
leltre retournée, ne sauraienl jamais se trouver dans
la composition a la Linolype.

EL d'une!

Restent les erreurs proprement dites el qui sont
imputables & lopérateur, il est maintenant bien
¢tabli que le nombre en esl sensiblement moindre
avee le travail au clavier qu'avee celui de la casse.

Quand aux corrections résultant de malrices qui
n'onk pas obéi a la touche, ou de transpositions, d’ail-
leurs extrémement rares, c’est la le fait de machines
mal enlretenues.

Et de deux!

Le terrain ainsi déblayé d'une partie des préjugeés
entretenus par lignorance el souvent par le parti-
pris, serrons mainlenant de plus prés cetle question
des corrections et pour cela, prenons des exemples:

Voici deux lignes: 'une composée en caracléres
mobiles, I'aulre fondue a la Linotype. Dans I'une
comme dans l'autre, il s’agil d’enlever une seule
lettre.

Opérons d’abord sur la ligne en mobile; elle est
dans un paquet lié, comme d’habilude, au moyen
d’une ficelle el, comme nous voulons faire le travail
avee soin el en ménageant le matériel, nous délierons
le paquet sur un plaleau ou galée libre, nous cher-
cherons de I'eeil la lettre & enlever el nous I'extrairons
au moyen de la pince ad hoc; puis, loujours par
esprit d’ordre, nous remellrons celle lettre en place
dans la casse, o1 nous cueillerons une & une un cer-
lain nombre d’espaces fines que nous répartirons au
pelit bonheur dans les blancs existants, lesquels,
d'aileurs, n'y gagneronl pas en régularité.

Sans doule, I'ouvrier habile exécule rapidement
celte série d’opéralions; observez-le néanmoins el
complez les secondes écoulées!...

Voici maintenant un linotypiste ayanl & effectuer
la méme correction: il est assis devanl son clavier,
les mains légérement appuyées sur le bord avant, les
doigts étendus au-dessus des louches. D'un coup
d’eeil rapide, il lit la ligne a refaire, ses doigls s’agi-
tent, un timbre sonne el... la ligne est composée. Un
second coup d'eeil pour la relire dans le composteur
et un geste de la main droite pour I'envoyer a la cli-
cherie. C'est lerminé, la ligne sort de la machine,
corrigée el juslifice réguliérement, ce qui constitue
la perfeclion d’une ftelle composition.

En résumé, 'opérateur a bien di recomposer toute
la ligne, mais il I'a fait en moins de lemps qu’il n’en
faut pour délier le paquel de mobile et enlever la
lettre en trop; d’autre parl, I'opéraleur n’a cu a se
préoccuper ni de la distribulion de la letire extraite,
ni du nouvel espacement de la ligne; de 1a surtout
vient I'économie de temps.

Prenons maintenant un exemple inverse du pre-
mier, c'est-a-dire une ligne mobile, 'autre en lino-
type, et dans lesquelles ils s’agit d’ajouter une lettre.
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Le résullat sera le méme, c¢’est-a-dire en faveur de
la Linotype. En effet, le typo aura a désespacer sa
ligne, a distribuer les blancs enlevés, a inlercaler la
lettre manquante el & rejustifier sa ligne. C'est celte
premiére opération qui, mal exécutée neuf fois sur
dix, le retiendra toujours un temps qui permettrait
au linotypiste de recomposer trois lignes au moins.

— Mais, objectera le typo, il y a les corrections
d’'auleur et les remaniements qu’elles entrainent.

Tout ce que nous venons de dire reste applicable a
ce cas: qui dil remaniement dit rejustification de
toules les lignes remaniées, et cela suffit pour que
'opérateur a la Linotype. qui n'a pas a s’occuper de
la juslificalion, conserve lous les avanlages.

D'ailleurs, on sait qu'un typo exécute en moyenne
60 corrections a l'heure. Les 60 corrections inte-
ressent une moyenne de 40 & 50 lignes.

Quel est l'opérateur qui, dans le méme laps de
temps, n'en produit pas 150? Or, 150 lignes repré-
sentent de 200 a 250 corrections au lieu de 60.

Enfin, il suffit de voir avec quelle facilité, nous
pourrions méme dire avec quelle désinvollure, on
traite la matiére linotypique pour se rendre compte
du temps qu'on doit encore gagner par la suppres-
sion des soins que nécessite la manipulation de la
matiére mobile, sans compler la suppression de la
ligature el du mouillage.

GEKA.

Presse a Epreuves “ LA SIMPLEX ”

Cette presse a épreuves
permet I'impression rapide et
parfaite de la composition
linotype pour la lecture en
premiére avant la mise en
pages. Elle est employée avec
succes par tous les journaux
francais et étrangers, et sa
conception des plus simples
sa robustesse et son peu
d’encombrement, en font 1’ac-
cessoire indispensable a toute
installation de machines a
composer.

Le rouleau agit dans les
deux sens sur double butée
d’arrét; il est réglé en tenant
compte de I’épaisseur normale
d’une galée en laiton ou en
zinc. La table a encre fait
corps avec la presse, et le
papier a épreuve est enfer-
mé dans un compartiment
avec porte articulée.

Spéciale pour imprimeries de journaux et de labeurs

Lisibilité parfaite des éprewves tirées sur composition linotype

Dimensions du marbre : 77X25.







